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5 Vorrichtung zum Glatten von Hemden mit einem unterteilten 

Blahkorper 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Glatten von Kleidungsstucken, insbesondere 
Hemden, nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

10 

Durch den Blahkorper wird das zu glattende Kleidungsstuck beziehungsweise Hemd von 
innen gespannt, wodurch die Knitter entfernt werden. Urn das Glattergebnis zu 
verbessern, wird das Hemd in aller Regel wie beim herkommlichen Dampfbugeln unter 
Einwirkung von Feuchtigkeit und Warme geglattet. Dazu wird das Hemd im feuchten 
15 Zustand auf den Blahkorper aufgebracht, gegebenenfalls an Kragen und Knopfleiste 
fixiert und der Blahkorper mit erhitzter Luft aufgeblaht, so dass das Hemd unter Spannung 
getrocknet wird. Wird die Hulle des Blahkorpers luftdurchlassig ausgestaltet, so kann die 
erhitzte Luft auch das Hemd durchstromen und so den Trocknungsvorgang 
beschleunigen. 

20 

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art ist beispielsweise aus der US 3,165,244 
bekannt. Dort ist ein in mehrere Kammern unterteilter Blahkorper beschrieben, wobei die 
einzelnen Kammern durch getrennte Leitungen von einem Ventilator aufgeblaht werden 
konnen und die Luftzufuhr in eine Kammer zugunsten der Luftzufuhr in die ubrigen 
25 Kammern gedrosselt werden kann. Auf diese Weise konnen in den Kammern 
^\ unterschiedliche Drucke erzielt werden, wobei nachteiligerweise durch die erforderlichen 
Leitungen und das Ventil ein hoher Aufwand entsteht. 

Der Erfindung stellt sich somit die Aufgabe, bei einer Vorrichtung der eingangs genannten 
30 Art gezielt unterschiedliche Bedingungen in den verschiedenen Hohlraumen des Blahkor- 
pers mit geringem Aufwand und hoher Wiederholgenauigkeit zu schaffen. 

ErfindungsgemaU wird diese Aufgabe durch die in Patentanspruch 1 angegebenen 
Merkmale gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindungen er- 
35 geben sich aus den nachfolgenden Unteranspruchen. 
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5 Aufgrund des Strdmungswiderstandes der luftdurchlassigen Trennwande kann ein 
zeitverzogertes Aufblahen der indirekt aufgeblahten Hohlraume erreicht werden, wodurch 
das zu glattende Hemd zu Beginn des Spannens zunachst in eine optimale Lage gebracht 
werden kann. 

10 Wenn durch die Hulle eines indirekt aufgeblahten Hohlraums Luft entweichen kann, ist es 
zusatzlich moglich, im stationaren aufgeblahten Zustand unterschiedliche Drucke in den 
Hohlraumen zu erreichen. Damit kann das zu glattende Hemd zur Erzielung eines 
faltenfreien Glattergebnisses gezielt in verschiedene Richtungen unterschiedlich stark 
gespannt werden. 

*15 

Vorteilhafterweise werden die Trennwande bzw. die Hullen der Hohlraume aus einem 
Textilmaterial gefertigt, wobei auch die Verwendung von luftdurchlassigen Folien denkbar 
ist. Die Luftdurchlassigkeiten der einzelnen Trennwande bzw. Hullen und damit die 
Bedingungen in den verschiedenen Hohlraumen konnen auf diese Weise besonders 
20 einfach und kostengunstig durch Auswahl eines bestimmten Textilmaterials bzw. 
allgemein eines flexiblen Materials mit einer definierten Luftdurchlassigkeit eingestellt 
werden. Weiterhin werden durch die Wahl eines bestimmten Textilmaterials bzw. 
luftdurchlassigen Materials die Bedingungen fur die unterschiedlichen Hohlraume 
langfristig zuverlassig festgelegt. 

25 

Ein innerhalb des Blahkorpers angeordnetes Gestell kann insbesondere die Hullen der 
Jfe ' Hohlraume bzw. die Kammern abstutzen, in denen ein hoherer Druck herrscht als in den 
ubrigen. Die auliere Form des Blahkorpers kann damit starker beeinflusst werden, da die 
abgestutzten Kammern eine hohere Kraft nach aulien ausuben konnen. Dies ist bei 

30 einem hemdformigen Blahkorper besonders an den Seiten des Rumpfes vorteilhaft, da 
der Rumpfabschnitt auf diese Weise durch den nach auBen gerichteten seitlichen Druck 
in eine flache Form gespannt und so ein aufgebrachtes Hemd entsprechend seinem 
Schnitt und damit faltenfreier geglattet werden kann. Die Gestelle bzw. Korper zum 
Abstutzen einzelner Kammern innerhalb des Blahkorpers mussen nicht notwendigerweise 

35 mit der Hemdenglattvorrichtung steif verbunden sein, sondern konnen auch ausschlielilich 
an den Hullen der Blahkorperhohlraume bzw. des Blahkorpers befestigt sein. Die auf 
diese Weise schwimmend befestigten Abstutzkorper konnen den Bewegungen des 
Blahkorpers besser folgen und sind vorteilhafterweise besonders leicht ausgefuhrt. Solche 
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5 nicht steif befestigten Gestelle bzw. Kdrper zum Abstutzen einzelner Kammern konnen 
beispielsweise in den Armabschnitten oder im oberen Bereich des Blahkdrpers verwendet 
werden. 

Wenn die Kammern uber eine Flache abgesturzt werden, kann mittels der Orientierung 
10 dieser Flache die Form des Blahkdrpers im aufgeblahten Zustand beeinflusst werden. Die 
Ausrichtung dieser Abstutzflache kann ferner dazu verwendet werden, auliere Einflusse 
auf die Form des Blahkdrpers zu kompensieren. Eine solche Beeinflussung kann bei- 
spielsweise durch einen Knopfleistenspanner verursacht werden, der auf der Vorderseite 
des Blahkdrperrumpfabschnitts angeordnet ist und die Knopf- bzw. Knopflochleiste eines 
15 aufgebrachten Hemds fixiert und auf diese Weise entweder direkt oder mittelbar uber das 
Hemd eine Kraft auf den Blahkorper ausiibt. Diese Kraft kann zu einer Auslenkung des 
Blahkdrpers und/ oder dessen Abschnitte und somit zu Falten im Hemd fuhren. Urn dem 
entgegenzuwirken, konnen die Flachen zum Abstutzen der seitlich angeordneten Kam- 
mern urn die Hochachse in Richtung zu dem Knopfleistenspanner hin verdreht werden. 

20 

Aus den direkt mit Luft versorgten Hohlraumen bzw. den Hohlraumen mit hdheren Dru- 
cken kann Luft uber eine im wesentlichen strdmungswiderstandsfreie Verbindung an 
Stellen geleitet werden, an denen zur Erzielung eines besseren Glattergebnisses eine 
hdhere Luftmenge vorteilhaft ist. Dies kann insbesondere bei den Stellen des zu glatten- 

25 den Hemds sein, an denen das Gewebe mehrlagig vorhanden ist oder die Trocknung 
durch zusatzliche Applikationen behindert wird. Dazu kann die Luft verstarkt in 
Hohlraume, die unter den schwieriger zu trocknenden Hemdabschnitten liegen, oder zu 
Direktbeluftungseinrichtungen geleitet werden, die die Luft aus dem Blahkorper heraus 
und von aulSen gegen das zu glattende Hemd leiten konnen. Solche 

30 Direktbeluftungseinrichtungen konnen beispielsweise im Kragen- oder Manschetten- 
bereich des Hemds angeordnet sein. 

Die Stege zur Verringerung der Luftstrdmung konnen insbesondere in den direkt 
aufgeblahten Kammern angeordnet werden, in denen in der Regel eine hdhere 
35 Temperatur erreicht wird. Eine zu hohe Temperatur kann zu einer vorzeitigen Trocknung 
anliegender Hemdabschnitte fuhren, wodurch unndtig Energie abgegeben wird, da der 
Glattvorgang erst bei vollstandig getrocknetem Hemd beendet wird. Mit Hilfe der Stege 
kann die Energieabgabe an die verschiedenen Hemdabschnitte so beeinflusst werden, 
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5 dass eine gleichmaliigere Trocknung der verschiedenen Hemdabschnitte und damit ein 
geringerer Energieverbrauch erzielt wird. Die abgeteilten Bereiche mit verringerter 
Luftstromung konnen insbesondere an den Stellen vorgesehen werden, an denen es bei 
ungehinderter Luftstromung zu einer ubermallig starken Uberhitzung des Blahkorpers 
kommen wurde. Die Warmedammung in solchen Bereichen verringerter Luftstromung ist 
10 umso hoher, je geringer die Stromungsgeschwindigkeit der Luft in diesen Bereichen ist. 

Eine Verbindung zwischen den Hullen der indirekt aufgeblahten Hohlraume und des 
Blahkorpers kann beispielsweise durch Druckknopfe oder ReifJverschlusse geschaffen 
werden, wobei die Druckknopfe vorteilhafterweise im Bereich der Armelunterseite 
15 eingesetzt werden und Reiliverschlusse vorteilhafterweise im Bereich des Armelansatzes 
verwendet werden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen rein schematisch darge- 
stellt und wird nachfolgend naher beschrieben. Es zeigen 

20 

Figur 1 eine Vorrichtung zum Glatten von Hemden in einer Schnittansicht von vorne und 

Figur 2 eine waagerechte Schnittansicht der Vorrichtung nach Figur 1. 

25 Die in Figur 1 dargestellte Hemdenglattvorrichtung weist ein Unterteil 1 1 mit einem darauf 
montierten hemdformigen Blahkorper 18 auf, wobei innerhalb des Unterteils 11 ein 
Geblase 9 mit einer integrierten Heizung untergebracht ist, urn den Blahkorper 18 mit 
erwarmter Luft aufblahen zu konnen. Die Hulle 4 des Blahkorpers 18 besteht aus einem 
luftdurchlassigen Textilmaterial. 

30 

Im Inneren der Blahkorperhulle 4 ist auf dem Unterteil 11 ein Gestell 8 befestigt. Oben auf 
dem Gestell 8 ist eine Beluftungseinrichtung 12 mit Lufteinlassen 15 und Luftauslassen 16 
angeordnet, um erwarmte Luft aus dem Blahkorper 18 heraus und von auBen direkt auf 
den Kragen eines auf den Blahkorper 18 aufgebrachten Hemds richten zu konnen. 

35 

Weiterhin sind innerhalb der Blahkorperhulle 4 zwei Seitenkammern 1 beiderseits des 
Gestelles 8 angeordnet. Die Hullen 2 der Seitenkammern 1 sind ebenfalls aus einem luft- 
durchlassigen Textilmaterial. Die Seitenkammern 1 erstrecken sich uber die gesamte 
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5 Hohe des Rumpfabschnitts des Blahkorpers 18 und ragen teilweise in die Armelabschnitte 
des Blahkorpers 18 hinein. Die in die Armelabschnitte hineinragenden Abschnitte der 
Seitenkammern 1 konnen eine hohere Luftdurchlassigkeit aufweisen, um einen hoheren 
Luftstrom in die Armelabschnitte hinein zu erreichen. Beispielsweise konnen dazu die 
Hullen 2 der Seitenkammern 1 insbesondere an den nach aulSen gerichteten Stirnflachen 
10 luftdurchlassiger sein, Offnungen aufweisen oder mit Dusen versehen sein. 

Das Geblase 9 ist mit den Seitenhohlraumen 1 uber einen Luftkanal 10 verbunden, der 
von dem Unterteil 11 bis in das Gestell 8 fuhrt, sich unten im Gestell 8 teilt und zwei Luft- 
auslasse 17 aufweist, die jeweils durch die beiden Seitenteile des Gestells 8 
15 hindurchragen. Die Seitenhohlraume 1 weisen jeweils unten Lufteinlasse, die mit den 
Luftauslassen 17 des Luftkanals 10 verbunden sind, und oben Luftauslasse auf, die mit 
den Lufteinlassen 15 der Beluftungseinrichtung 12 verbunden sind. 

Im Betrieb werden somit ausschlieRlich die Seitenhohlraume 1 vom Geblase 9 direkt mit 
20 erwarmter Luft aufgeblaht, wobei die Luft von den Seitenhohlraumen 1 zum einen durch 
die luftdurchlassige Hulle 2 in den Blahkorper 18 und zum anderen durch die oberen 
Offnungen in die Beluftungseinrichtung 12 stromt. Aus dem Blahkorper 18 stromt die 
erwarmte Luft durch die luftdurchlassige Hulle 4 zu dem Hemd, um es zu trocknen. Die in 
die Beluftungseinrichtung 12 geleitete Luft wird uber die Luftauslasse 16 wieder abge- 
25 geben, wobei die durch die Beluftungseinrichtung 12 strdmende Luftmenge vom Stro- 
mungswiderstand der Luftauslasse 16 und/oder anderer Drosseleinrichtungen innerhalb 
der Beluftungseinrichtungen 12 beeinflusst wird. 

Die Luft stromt vom Geblase 9 nahezu widerstandsfrei in die Seitenhohlraume 1 und von 
30 dort zum einen gegen den Stromungswiderstand der Hulle 2 in den Hohlraum 3 des 
Blahkorpers 18 und zum anderen gegen den Stromungswiderstand der Luftauslasse 16 
und/ oder anderer Drosseleinrichtungen in die Beluftungseinrichtung 12. Die 
Stromungswiderstande bei den Ubergangen von den Seitenhohlraumen 1 zu dem 
Innenraum 3 des Blahkorpers und in die Beluftungseinrichtung 12 beziehungsweise beim 
35 Ausstromen der Luft durch die Blahkorperhulle 4 bestimmen im stationaren aufgeblahten 
Zustand die Druckverteilung innerhalb der Hohlraume 1, 3. Die Stromungswiderstande 
der Hullen 2, 4 hangt vom verwendeten Textilmaterial und der Hullenoberflache ab und 
konnen vorteilhafterweise so eingestellt werden, dass im Betrieb der Luftdruck in den 
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5 Seitenkammern 1 deutlich hbher als im ubrigen Innenraum 3 des Blahkorpers 18 ist. 
Beispielsweise kann in den Seitenhohlraumen 1 ein Uberdruck von 4 bis 6 mbar und in 
dem Blahkorperinnenraum 3 ein Uberdruck von 1 bis 3 mbar eingestellt werden. 

Im aufgeblahten Zustand stutzen sich die Seitenhohlraume 1 gegen das Gestell 8 ab und 
10 drucken die Hulle 4 des Blahkorpers 18 an den Stellen nach aufcen, an denen die Hulle 2 
der Seitenhohlraume 1 an der Hulle 4 des Blahkorpers 18 anliegt, wobei insbesondere 
aufgrund des hoheren Druckes in den Seitenkammern 1 an diesen Stellen eine hohere 
Kraft auf die Hulle 4 des Blahkorpers 18 wirkt. Insbesondere wird auf diese Weise die 
Hulle 4 des Blahkorpers 3 im Rumpfbereich seitlich unter den Armabschnitten nach aufcen 
^^!5 und im Schulterbereich nach oben gedruckt. Der Rumpfbereich des Blahkorpers 18 kann 
auf diese Weise in eine flache Form gebracht werden, die besser der Hemdform 
entspricht und fuhrt so zu einem faltenfreieren Bugelergebnis fuhrt. 

In den Seitenkammern 1 sind weiterhin Stege 5 angeordnet, urn eine zu hohe Warmeab- 
20 gabe des Blahkorpers 18 im Bereich der Seitenhohlraume 1 zu verhindern. Mit Hilfe senk- 
recht verlaufender Stege 5 wird die aus den Luftauslassen 17 stromende Luft nach oben 
in den Schulterbereich der Seitenkammern 1 und den Armelbereichen des Blahkorpers 18 
geleitet. Zusatzlich teilen die Stege 5 in manchen Abschnitten Bereiche 6, 7 ab, in denen 
die Luft mit einer langsameren Geschwindigkeit stromt bzw. im wesentlichen ruht und eine 
25 Warmedammung bewirkt. Dies ist besonders bei den den Luftauslassen 17 
i „ gegenuberliegenden Stellen der Hullen 2 der Seitenhohlraume 1 von Vorteil, da an dieser 
£ Stelle ohne die Stege 5 die Luft direkt auftreffen und diese Stelle ubermaliig stark erhitzen 
wurde. An dieser Stelle ist daher eine Kammer 7 vorgesehen, in der ein im wesentlich 
ruhendes Luftpolster fur eine Warmedammung sorgt. Zusatzlich sind in den 
30 Seitenhohlraumen 1 unterhalb der Schulterbereiche innen nahe dem Gestell 8 und auften 
unterhalb der Armfortsatze Bereiche 6 abgeteilt, die nur an ihren oberen Enden uber eine 
Einstromoffnung verfugen und in denen eine geringere Luftstromung herrscht. 

Das Ziel der Warmedammung gerade in dem Einstrombereich der Seitenhohlraume 1 ist 
35 es, die Warmeabgabe an den verschiedenen Stellen der Blahkorperhulle 4 so 
einzustellen, dass ein aufgebrachtes feuchtes Hemd vorteilhafterweise an alien Stellen 
gleichzeitig trocknet. Andernfalls wurden die zuerst trockenen Bereiche unnotig mit 
warmer Luft beaufschlagt und so unnotig Energie verbraucht werden. Beispielsweise 
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wurden ohne eine Warmedammung gerade die Seitenkammern 1 im Einstrombereich 
unten besonders stark erhitzt werden und ein aufgebrachtes Hemd unten an den Seiten 
zu schnell trocknen. Mit Hilfe der Stege 5 kann die Warmeabgabe an diesen Stellen 
verringert stattdessen in die weiter entfernten Bereiche gelenkt werden. 

Die Beluftungseinrichtung 12 ist mit den unter einem hoheren Druck stehenden Seiten- 
hohlraumen 1 direkt verbunden, um den Kragen eines aufgelegten nassen Hemds durch 
direkte Anstromung mit Luft besser trocknen zu konnen, da der Kragen in der Regel 
mehrlagig und aus diesem Grund schwerer zu trocknen ist. Die Beluftungseinrichtung 12, 
um die der aufgestellte Kragen herum gelegt wird, weist eine Vorrichtung zum Fixieren 
und Spannen des aufgestellten Kragens auf. 

Figur 2 zeigt einen waagerechten Schnitt durch die erfindungsgemaSe Hemdenglattvor- 
richtung. Vorn im Brustbereich des Blahkorpers 18 ist ein Knopfleistenspanner 14 ange- 
ordnet, der zum Fixieren der Knopf- bzw. Knopflochleiste eines aufgelegten Hemds dient. 
Der Knopfleistenspanner 14 ist am Unterteil 11 befestigt und erstreckt sich im 
wesentlichen uber die gesamte Hohe des Blahkorpers 18 bis zum Beginn des Abschnitts 
der Beluftungseinrichtung 12, um den der Hemdkragen herum gelegt wird. Im 
aufgeblahten Zustand druckt die Hulle 4 des Blahkorpers 18 von hinten gegen den 
Knopfleistenspanner 14, so dass sich der Blahkorper 18 von dem Knopfleistenspanner 14 
nach hinten wegzudrucken versucht. Um dieser Auslenkung des Blahkorpers 18 
entgegenzuwirken, sind die Seitenflachen des Gestelles 8 etwas nach vorne verdreht, 
sodass die Flachennormale dieser Flachen gegen den Blahkorperrumpf geneigt sind. 
Durch diese Neigung richtet sich die Kraft der Seitenkammern 1 nicht nur senkrecht nach 
aulien, sondern auch ein wenig nach vorne, so dass der Blahkorper 18 trotz des vom 
Knopfleistenspanner 14 ausgeubten Druckes nicht nach hinten ausgelenkt wird. 



Patentanspruche 



Vorrichtung zum Glatten von Kleidungsstucken, insbesondere Hemden, mit einem 
Blahkorper (18) und Einrichtungen (9) zum Aufblahen des Blahkorpers (18) mit 
Luft, wobei der Blahkorper (18) innen durch Trennwande in mehrere Hohlraume 
(1, 3, 7) unterteilt ist, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein indirekt 
aufgeblahter Hohlraum (3, 7) des Blahkorpers (18) von wenigstens einem 
angrenzenden Hohlraum (1) durch eine Trennwand (2, 5) getrennt ist, durch die 
Luft gegen einen Stromungswiderstand hindurchtreten kann, und der indirekt 
aufgeblahter Hohlraum (3, 7) ausschliefilich durch diese Trennwand (2, 5) 
hindurch mit Luft aufgeblaht wird. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulle (4) des 
indirekt aufgeblahten (3, 7) Hohlraums luftdurchlassig ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die luftdurch- 
lassige Trennwand (2, 5) aus einem luftdurchlassigen Material besteht 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die luftdurch- 
lassige Trennwand aus einem im wesentlichen luftundurchlassigen Material be- 
steht und ein Ventil aufweist, durch das Luft stromen kann. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Hohlraume (1, 3, 7) zumindest zeitweise unterschiedliche Luftdrucke aufweisen 
und dass im Inneren des Blahkorpers (18) ein Gestell (8) angeordnet ist, gegen 
das sich die Hulle (2) wenigstens eines Hohlraums (1) im aufgeblahten Zustand 
abstutzen kann. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Blahkorper (18) 
hemdformig ist und an den schmalen Seiten des Rumpfabschnitts unterhalb der 
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Armelabschnitte zwei Seitenhohlraume (1) aufweist, die direkt aufgeblaht werden 
und deren Hullen (2) sich im aufgeblahten Zustand an einem zwischen den beiden 
Seitenhohlraumen (1) angeordneten Gestell (8) abstutzen, wobei der Innenraum 
(3) des Blahkorpers (18) aufcerhalb der Seitenhohlraume (1) ausschlielilich durch 
die Trennwand (2) zu den Seitenhohlraumen (1) hindurch mit Luft aufgeblaht wird. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Blahkorper (18) 
in den Armelabschnitten und/oder den Schulterabschnitten Hohlraume (1) 
aufweist, die in im wesentlichen stromungswiderstandsfreier Verbindung mit den 
Seitenhohlraumen (1) stehen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Seiten- 
hohlraume (1) in im wesentlichen stromungswiderstandsfreier Verbindung mit we- 
nigstens einer Direktbeluftungseinrichtung (12) stehen, die Luft aus dem Inneren 
des Blahkorpers (18) hinaus und von aufien gegen ein auf den Blahkorper (18) 
aufgebrachtes Hemd richten kann. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vorrichtung eine parallel zur Hochachse des Blahkorpers (18) verlaufende 
Einspannvorrichtung (14) zum Fixieren des Rumpfabschnitts eines auf den 
Blahkorper (18) aufgebrachten Hemds aufweist und dass das Gestell (8) 
Abstutzflachen (13) zum Abstutzen der Hullen (2) der Seitenhohlraume (1) 
aufweist, wobei die Flachennormale der Abstutzflachen (13) gegen die Ebene des 
im wesentlichen flachen Blahkorperrumpfabschnitts geneigt sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
innerhalb der Seitenhohlraume (1) Stege (5) zur Luftfuhrung angeordnet sind, die 
innerhalb der Seitenhohlraume (1) Bereiche (6, 7) zumindest teilweise derart ab- 
teilen, dass die Luftstromung in diesen Bereichen (6, 7) verringert wird. 
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11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die von den Stegen 
(5) abgeteilten Bereiche (6) nur eine in das Innere der Seitenhohlraume (1) mun- 
dende Einlassoffnung aufweisen. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die von den Stegen 
(5) abgeteilten Bereiche (7) geschlossen sind und gegenuber dem Inneren der 
Seitenhohlraume (1) durch eine zumindest teilweise luftdurchlassige Wand ge- 
trennt sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die luftdurchlassige Trennwand (2, 5) die Luft in den indirekt aufgeblahten Hohl- 
raum zeitverzogert stromen lasst. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Hulle (2) des direkt aufgeblahten Hohlraums (1) mit der Hulle (4) des Blahkor- 
pers losbar verbunden ist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Hulle (2) des direkt aufgeblahten Hohlraums (1) mit der Hulle (4) des 
Blahkorpers punktuell und/oder entlang einer Linie verbunden sind. 
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Vorrichtung zum Glatten von Hemden mit einem unterteilten Blahkorper 

Das Glatten von Hemden auf einem hemdformigen Blahkorper 18 erfolgt 
vorteilhafterweise bei einem Spannen des Hemds in flacher Ausrichtung. Dazu sind 
erfindungsgemaft in den Seiten des Rumpfabschnitts des Blahkorpers 18 
Seitenhohlraume 1 vorgesehen, die mit einem erhohten Druck aufgeblaht werden, sich an 
einem innerhalb des Blahkorpers 18 angeordneten Gestells 8 abstutzen und den 
Rumpfabschnitt nach aulien in eine flache Form drucken. Der erhohte Druck in den 
innerhalb der Hulle 4 des Blahkorpers 18 angeordneten Seitenkammern 1 wird dadurch 
erzielt, dass sowohl die Hulle 2 der Seitenkammern 1 als auch die Hulle 4 des 
Blahkorpers 18 luftdurchlassig sind und ausschlielilich die Seitenkammern 1 direkt von 
einem Geblase 9 mit Luft versorgt werden, wohingegen die restlichen Bereiche 3 des 
Blahkorpers 18 nur mit der Luft aufgeblaht werden, die gegen einen Stromungswiderstand 
durch die Hulle 2 der Seitenkammern 1 hindurchstromt. 

Figur 1 
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Fig. 1 



